CERTIFICERING
DS/SBC 220 Revideret 2003-11-12

Y-paller 800 x 600mm

Seerlige bestemmelser for Certificering (SBC) af overensstemmelse med DS 364.1: Transportenheder, Paller, 800
X 600 mm

1 Forudseetning for certificering

Udstedelse af licens til at certificere overensstemmelse med ovennaevnte standard forudsaetter, at
ansggeren forpligter sig til

- at overholde "Almindelige Bestemmelser for Produktcertificering” (herefter: ABP),
- at overholde neerveerende seerlige bestemmelser (SBC)
- samt at produktet opfylder kravene i DS 364.1.

2 Ansggning om licens
Ansggningen foretages som angivet i ABP, pkt. 3.

| ansggningen angives oplysning om hvilken traesort, der vil blive anvendt samt gruppenummer for
forventet salgstal af maerkede paller, se bilag 1 i naerveerende bestemmelser. Prgve af den
overensstemmelsesmaerkning, som gnskes benyttet, skal godkendes far licens til certificering
udstedes.

3 Certificeringslicens

Certificeringslicens kan udstedes, nar typekontrollen (pkt. 4.1), viser, at kravene i DS 364.1 er opfyldt,
og forslag til certificeringsmaerke er godkendt.

4 Kontrol
Kontrollen omfatter:

- Typekontrol, jf. ABP, pkt. 5.1, udfart pa foranledning af Dansk Standard eller ansggeren.
- Lgbende kontrol, jf. ABP, pkt. 5.2, herunder:

- Intern kontrol jf. ABP, pkt. 5.3

- Ekstern kontrol, jf. ABP, pkt. 5.4

- Anden kontrol, jf. ABP, pkt. 5.5

Kontrol ved aendring af produktionsbetingelser, jf. ABP, pkt. 6.2, udfart pa foranledning af Dansk
Standard.

4.1 Typekontrol

Typekontrollen udfgres af et autoriseret prgvningslaboratorium. Ved typekontrollen skal der veere 8
paller til disposition samt 10 samlinger af hver type.

Produktionslokaler og lager skal normalt besigtiges og producentens eget prgvningsudstyr kontrolleres
som et led i typekontrollen.

4.2 Lgbende kontrol
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Intern kontrol
Udveelgelsen af praver skal foretages saledes, at de er repraesentative for hele produktionen.

Producentens kontrol foretages som angivet i DS 364.1.
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=DS= meerkede paller, der ikke opfylder kravene, skal have maerkningen fiernet eller destrueres.

Ekstern kontrol

Dansk Standard foranlediger kontrol i henhold til falgende skema:

Omfang Frekvens
Kontrol af protokol Pkt. 9.1i DS 1364.1 2 gange pr. ar
Bedgmmelse Pkt. 4,5,6 0og 7 2 gange pr. ar
prgvning Pkt. 8 1 gang pr. ar

Udveelgelse af prever skal foretages saledes, at de er repraesentative for hele produktionen.
Bedgmmelse/pravning foretages pa 8 paller i henhold til nservaerende bestemmelser.

Safremt resultaterne af den lgbende kontrol (Intern og Ekstern kontrol) giver anledning til

bemaerkninger, er Dansk Standard berettiget til at kraeve kontrollen skaerpet ved at gge antallet af

kontrolbesgg og udvide omfanget af prgvninger.
Pa basis af undersggelsesresultatet treeffer DS beslutning om licensens opretholdelse.

Anden kontrol
Jf. ABP, pkt. 5.5.

Kontrol ved aendring af produktionsbetingelserne

Ved gnsker om eendring i produktionsbetingelserne tager DS stilling til omfanget af den kontrol,
gndringen skal medfare, jf. ABP, pkt. 6.2.

Meerkningens udfgrelse og placering
De anvendte maerker skal placeres og veere i overensstemmelse med kravene i DS 364.1.

Venstre klodser pa kortsiderne =~ DS = DS 364.1

Hgijre klodser pa kortsiderne 000
00

hvor 000 er identitetsnummeret, og 00 angiver fabrikationsar.

Afgifter
Se seerskilt prisblad.
Kontrolafgifter: som angivet i ABP, pkt. 10.4.

Afgifterne pristalsreguleres.




